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Druckguss in Leichtmetall
Zusammensetzung bei Masseln nach DIN EN 1676

Legierungsbezeichnung % Cr % Mn % Zn % Si % Cu % Ni % Fe % Mg % Pb % Sn % Ti
226 D EN AB-46000  EN AB-AISi9Cu3(Fe) 0,15 0,55 1,20 8,00 - 11,00 2,00 - 4,00 0,55 0,60-1,10 0,15-0,55 0,35 0,25 0,20
230 D EN AB-44300  EN AB-AISi12(Fe) - 0,55 0,15 10,50 - 13,50 0,08 - 0,45 - 0,90 - - - 0,15
231D EN AB-47100  EN AB-AISi12Cul(Fe) 0,10 0,55 0,55 10,50 - 13,50 0,70 - 1,20 0,30 0,60 - 1,10 0,35 0,20 0,10 0,15

Zusammensetzung bei Druckgussteilen nach DIN EN 1706

Legierungsbezeichnung % Cr % Mn % Zn % Si % Cu % Ni % Fe % Mg % Pb % Sn % Ti
226 D EN AC-46000  EN AC-AISi9Cu3(Fe) 0,15 0,55 1,20 8,00- 11,00 2,00 - 4,00 0,55 1,30 0,05 - 0,55 0,35 0,25 0,25
230 D EN AC-44300  EN AC-AISi12(FE) = 0,55 0,15 10,50 - 13,50 0,20 = 1,00 = = = 0,15
231D EN AC-47100  EN AC-AISi12Cul(Fe) 0,10 0,55 0,55 10,50 - 13,50 0,70 - 1,20 0,30 1,30 0,35 0,20 0,10 0,20

Charakt. mech. Eigensch. bei 23°

Zudfestigkeit N/mm?2 0,2% Dehngrenze N/mm?2 Bruchdehnung % Elastizitatsmodul kN/mm?2 Brinellharte HBS 1/5
226D 240 140 <1 76 80
230 D 240 130 1 75 60
231D 240 140 1 75 70

Charakteristische physikalische Eigenschaften

Dichte g/cm3 Therm. Langenausdehnungskoeffizient 10%/K Warmeleitfahigkeit W/m*K  Elektr. Leitfahigkeit MS/m Korrosionsbestandigkeit SchweiBbarkeit Polierbarkeit
226D 2,76 21 110 - 120 13-17 D E C
230 D 2,68 20 130 - 160 16 - 22 C D D
231D 2,70 20 120 - 150 15-20 (@ E C

A=ausgezeichnet, B=gut, C=annehmbar, D=unzureichend, E=nicht empfehlenswert, F=ungeeignet
Fir die in diesem Datenblatt nach bestem Wissen aufgefiihrten Informationen, tbernimmt AUER Metallkomponenten GmbH keine Haftung!
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Spezifikationen der Legierungen

U5

Druckguss in Leichtmetall

Legierungsbezeichnung
AZ 91 MgAI9Zn1(A)
AM 50 MgAI5Mn

Legierungsbezeichnung

AZ 91 MgAI9Zn1(A)
AM 50 MgAI5Mn
Legierungsbezeichnung
AZ 91 MgAI9Zn1(A)
AM 50 MgAI5Mn

Charakt. mech. Eigensch. bei 23°

AZ 91 MgAI9Zn1(A)
AM 50 MgAI5Mn

% Al

8,50 - 9,50
4,50 - 5,30

% Al

8,30 - 9,70
4,40 - 5,50

Zudfestigkeit
N/mm?2
200 - 260
180 - 230

Dichte
g/cm3

1,81
1,77
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Zusammensetzung bei Masseln nach DIN EN 1676
% Mn (min) % Zn (max) % Si (max) % Cu (max) % Ni (max)
0,17 0,45 - 0,90 0,05 0,025 0,001
0,27 0,20 0,05 0,008 0,001

Zusammensetzung bei Druckgussteilen nach DIN EN 1753

% Mn (min) % Zn (max) % Si (max) % Cu (max) % Ni (max)
0,10 0,35-1,00 0,10 0,03 0,002
0,10 0,20 0,10 0,01 0,002

Zusammensetzung bei Druckgussteilen nach DIN EN 1706

0,2 % Druckfestigkeit Bruchdehnung Elastizitatsmo- Schermodul
Dehngrenze N/mm?2 dul kN/mm?2 kN/mm?2
140 - 170 (145) 1-6 45 17
110 - 130 (113) 5-15 45 ng (17)

Charakteristische physikalische Eigenschaften

Liquidsystem- Anschmelz- Warmeausdeh- Schmelzwarme Spez. Warme-
temperatur °C temperatur °C nung pm/mk ki/kg kapazitat kj/kg*K
598 420 - 435 26 370 1,02
620 420 - 435 26 370 1,02

Die Wert in Klammern zeigen die Eigenschaften fiir separat gegossene Probestdbe; ng=nicht gemessen.

o ..
% Fe (max) % sonstige jew.

max %
0,004 0,01
0,004 0,01

o ..
% Fe (max) % sonstige jew.

max %
0,005 0,01
0,005 0,01
Brinellharte Schlagfestig-
HBS 1/5 keit J
65 - 85 6
50 - 65 18
Warmeleitfahig- Elektr. Leit-
keit W/K*m fahigkeit MS/m
51 6,60
65 9,10

Fir die in diesem Datenblatt nach bestem Wissen aufgefiihrten Informationen, tbernimmt AUER Metallkomponenten GmbH keine Haftung!
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